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社会動向(世界における水資源:水ストレス)

【出典】
https://water-association.org/wp-content/uploads/2019/02/GLOBAL-WATER-MARKET.pdf

【出典】
https://armsr.co.jp/asr_pc/env_report/envreport34.html

世界人口の増加に伴い水使用量は急増。水ストレスの高い地域は拡大
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社会動向(メガトレンドに伴う企業への水リスク圧力の増大)

人口増加

メガトレンド

気候変動

経済発展

水
ス
ト
レ
ス
の
増
大

都市化

水ストレス地域における生産拠点など

企業

機関投資家

ESG投資など

企業の顧客

サステナブル調達方針など

外部
要因

事業継続性 / リスク管理内部
要因

企業における水問題は
「運転管理上の問題」から「事業継続性に向けた戦略的課題」へ
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私たちのゴール(目指す姿)

1st-STEP
節水/水資源有効活用ソリューション
が生み出す価値を通し、企業の抱える
戦略的課題の解決をサポート

BCP対策
渇水・豪雨リスク

環境負荷低減
取水・排水量削減
CO2排出量削減

コスト削減
水・エネルギーコスト

製造プロセス改善
高純度回収水

排水処理設備の
余力確保
排水量削減

用水処理

冷却水処理

生活用水

水回収

農業

水源・水の再利用

工場・
工業用水

2nd-STEP
健全な水循環社会の構築
「Water-Secure-World」の実現へ

-節水/水資源有効活用ソリューションが生み出す価値-
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多くの
お客様
に価値
をご提供



水処理設備概略フローと節水/水資源有効活用ソリューション

用水処理システム
(ろ過/RO/ｲｵﾝ交換/脱気等)

工業用水
水道水
井戸水等

超純水システム
(酸化/ｸﾘｰﾝ化等)

お客様工場 ﾌﾟﾛｾｽ排水A

ﾌﾟﾛｾｽ排水B

ﾌﾟﾛｾｽ排水C
・・・

無機排水

有機排水

無機排水処理
(凝集/沈殿等)

有機排水処理
(生物処理/沈殿等)

濃厚廃液

冷却塔

用水処理システム
(ろ過/RO/ｲｵﾝ交換/脱気等)

●ﾌﾟﾛｾｽ用途

●ﾕｰﾃｨﾘﾃｨｰ用途

産業廃棄物
産業廃棄物

放流

●クリタの節水/水資源有効活用ソリューション
1)Reduceｿﾘｭｰｼｮﾝ（APANAｿﾘｭｰｼｮﾝ)
2)Reuseｿﾘｭｰｼｮﾝ （ﾋﾟﾝﾁﾃｸﾉﾛｼﾞｰｿﾘｭｰｼｮﾝ)
3)Recycleｿﾘｭｰｼｮﾝ (水再生ｿﾘｭｰｼｮﾝ)

●オルガノの節水/水資源有効活用ソリューション
4)RO膜活用ｿﾘｭｰｼｮﾝ
5)冷却塔活用ｿﾘｭｰｼｮﾝ
6)水熱回収ｿﾘｭｰｼｮﾝ

(水処理設備概略フロー)

廃棄物
資源化回収
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Ex 冷却塔



クリタの節水/水資源有効活用ソリューション
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節水/水資源有効活用ソリューション

Reuse
水の効率的な再利用

Recycle
排水の改質、再利用

Reduce
水のムダを無くす 3R

(クリタの節水/水資源有効活用ソリューション)
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コスト・
環境負荷
(特にCO2)

②カスケード
回収

新水
プロセス
1

プロセス1
排水

プロセス
２

排水処理へ

③プロセス to
プロセス回収

補給水
プロセス
1

プロセス1
排水

排水回収
装置

④濃厚排水
回収

補給水

プロセス1

プロセス2

プロセス3

プロセス4

集合排水
排水回収
装置

ユーティリ
ティー用途

回収
対象
水質

良

悪

排水
回収
困難度

難

易①節水 新水 プロセス
1

新水
プロセス
1

Reduce

Reuse

Recycle

Recycle

低

高

節水/水資源有効活用ソリューションの考え方
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お客様の環境目標・コストに合わせ最適にソリューションを組み合わせる
トータルマネジメント視点が重要



クリタの節水/水資源有効活用ソリューション

①Reduce(APANAソリューション)
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APANAソリューション(お客様のお悩み)

どれくらいムダが発生しているのだろうか

現在使用している水の量は適正なのだろうか
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APANAソリューション(概要)

リアルタイムモニタリングとビッグデータ解析技術を活用した
「新しい水マネジメントシステム」

自動解析 リアルタイム確認

任意点の水量、水質、
水温、etc

データ自動収集

クラウド上で可視化、解析 ①水トラブルの早期発見
②ムダな水使用の発見
③オペレーションの改善点を発見

Confidential

水の運用データをリアルタイムで可視化・解析し
水に関する問題を発見！問題解決を図るソリューション



APANAソリューション(事例) 

お客様 ：関東地区 食品加工工場A

用水の種類 ：水道水

対象設備 ：加熱器自動洗浄装置

お客様のニーズ：水コスト削減
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APANAソリューション(事例) 

ムダな水の使用を改善して節水に成功！

(お客様設備水使用量トレンドデータ)
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工場停止 稼働中

漏水を検知

工場停止 稼働中

通常状態に復旧

-Before- -After-操業情報 操業情報



APANAソリューション(事例) 

176

178
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188

190
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194

改善前 改善後

水
使
用
量

[m
3
/D

]
水使用量

22.5

23

23.5

24

24.5

25

改善前 改善後

水
コ
ス
ト
[百
万
円
/年

]

水コスト

5%削減 5%削減

改善後改善前 改善後改善前

水使用量 10m3/D削減
（5%削減）

水コスト（水道料金）
1.3百万円/年削減（5%削減）

(改善効果)

Confidential



APANAソリューション(事例) 

(可視化による更なる課題抽出)
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水使用量とオペレーション情報の紐づけ・可視化
により多くの問題点・改善点を抽出可能

×水の使い過ぎ例

〇最適オペレーション例

運転データを基に
オペレーションを改善

同じ製品を同じ量作っているのに・・・



クリタの節水/水資源有効活用ソリューション

②Reuse(ピンチテクノロジ-ソリューション)
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この水をどこかで利用できないだろうか

水を効率的に再利用したい

ピンチテクノロジーソリューション(お客様のお悩み)
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ピンチテクノロジーソリューション(概要)
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ピンチテクノロジーとは・・・
工場全体の水の流れを見直し、節水・水資源の有効利用を実現する解析手法

②シミュレーション ③アウトプット①インプット

＋
(改質技術)

お客様のご要望に対して最適な水バランス
をご提供可能

工場全体における水量、
水質、水温、送水先影
響、配管ルート、etc



お客様 ：飲料工場

用水の種類 ：上水・井水

排水方法 ：河川放流

お客様のニーズ：①水の使用量削減（環境目標）

②省エネ

③CO2排出量削減
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ピンチテクノロジーソリューション(事例)



①インプット：工場全体の水・熱バランスを調査
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工場の各工程で「使う水」と「排出する水」の水量・水質・温度・使用先等を調査

「使う水」 「排出する水」

ピンチテクノロジーソリューション(事例)



　　　　　（良質）

水量

水
質

用水

Ｂ

Ｃ
Ｄ

Ｅ

排水回収アイデア

Ａ：製品用水
Ｂ：製品に接触

ファイナルリンサ-など

Ｃ：接触の可能性
プレートクーラーなど

Ｄ：壁越しに接触
パストライザーなど

Ｅ：接触しない
冷却塔補給水など

ＴＯＣ（全有機炭素濃度）
電気伝導率
カルシウム、シリカ
濁度、懸濁物質
水温・・・

A
排水

②シミュレーション:あらゆるパラメータを考慮しシミュレーションを実施

あらゆるパラメータを考慮しつつ最適な水バランスの最適化を図る
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(解析イメージ)

ピンチテクノロジーソリューション(事例)



ピンチテクノロジーと水処理技術を組み合わせ、最適なプランを検討。比較的水質良好な
排水を回収し、要求水質の低い工程に再利用するなど、全体の計画を立案。
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(適用概略フロー)

③アウトプット：結果/適用フロー

ピンチテクノロジーソリューション(事例)



【得られた効果】

●水原単位を40％削減・約600,000m3/年削減・120百万円メリット

●CO2排出量 280t/年削減

●熱原単位５％以上の削減 (18百万円/年メリット)

節水効果 省エネ効果

濃縮排水の再利用 〇

温排水再利用 〇 〇

蒸気ドレンの回収 〇 〇

洗浄排水の再利用 〇
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③アウトプット：ご提供価値・効果

ピンチテクノロジーソリューション(事例)



クリタの節水/水資源有効活用ソリューション

③Recycle(水再生ソリューション)
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排水回収設備の管理をうまくできるだろうか

排水を回収したいけど、設備投資が問題だ

この排水は計画通りに回収できるのだろうか

水再生ソリューション(お客様のお悩み)
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排水を回収し、再生水として安定的に供給します

-再生水供給サービス-

再生水供給サービスとは？従来

購入

・装置はお客様が購入（お客様の資産）

・運転管理はお客様

再生水供給サービス

装置

設備投資
必要

メンテナンス
都度

装置
-クリタ資産-

メンテナンス

遠隔監視

サービス
契約

・設備投資不要

・管理不要

・契約で回収計画を保証

クリタ薬品

水再生ソリューション(概要)
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水再生ソリューション(概要)
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再生水供給サービスの4つの特長

独自の技術/ノウハウを組み合わせた高性能排水回収技術・遠隔監視・
メンテナンス技術で再生水を安定供給

+
コンサルティング技術

再生水供給サービス

高性能排水回収システム

メンテナンス

コンサルティング

運転管理

ご提供価値の最大化を実現



お客様 ：東北地区 電子デバイス製造工場C

用水の種類 ：水道水、工業用水

排水 ：混合排水

排水方法 ：下水放流

お客様のニーズ：①環境目標達成（水使用量、排水量削減)

②水コスト削減

水再生ソリューション(事例)
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水再生ソリューション(事例)

2m3/h

3.5m3/h

13m3/h
18.5m3/h

導入前

回収ROブライン

外調機ドレン

工程排水

下水
放流

回収ROブライン

外調機ドレン

工程排水

再生水供給サービス導入後

7.5m3/hの排水を回収、再利用

3.5m3/h

2m3/h

4m3/h

13m3/h
11m3/h

2m3/h

下水
放流
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水再生ソリューション(事例)
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水コスト
8百万円/年削減
（9.4%削減）

用水量
64,800m3/年削減
（34.8%削減）

9.4%削減

34.8%削減 34.8％削減
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（34.8%削減）
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オルガノの節水/水資源有効活用ソリューション
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まとめ

• 水資源が豊富といわれる日本でも、近年はSDGｓや環境意識の高まりから、
水の使用量削減や回収再利用ニーズが高まりつつある。

• 再利用のために排水の回収率を上げると、処理システムは複雑化し、エネル
ギー使用量やＣＯ２発生量が増加するジレンマ等、技術面での課題も多い。

• これらの課題に対して、我々水処理会社は、よりよい処理技術や設備の運転
管理手法を開発、提案している。

• 工場や生産設備における節水は、水処理装置だけでなく、製造処理プロセス
の最適化、3R、エネルギー回収まで含めた、トータルマネジメントの視点が
重要。工場の状況を考慮しつつ最適化されたソリューション提案を目指す。


